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rgebnisse der Werksto riifun en nach den Vorschriften des Germanischen Lloyd
‘fJ d nach den Wer%cstof:tvors ﬁgur PPadampfkessel vom Z7. 8 +1927, (D.Reichsanzeiger Ve10,IT.28)
5 Art des Werkstoffes und seiner Herstellung -SaMeStah nahtlose Rohre, e
(j Angefertigt von Homburger Eisenwerk As«G.,VOIm, Gebr.Stumm,Homburg/Saar.
z Bestimmt fiir Neubsu Nr.756.Kessel Nr,1525 bis 1526& 27.;Werft :Howald tswerke A.G. ,Kiel.
Qestempelt mit G.L AuBerdem trdgt jedes Stiick, dem Proben entstammen, den Stempel '§£
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B prachen die Ergebnisse folgender Versuche den gestellten Begézgggge (Blemrelaabarintr iversuche it 70 Kgeie,
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Die Priifung erfolgte am: 1Qe411s & 12, September 1936,

~ Berlin, den_28. September 1936,
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